.@ energie G’E

=0 lait Bretagne

Enquéte aupres des éleveurs laitiers ayant
installé un pré-refroidisseur dans le cadre du
programme régional "éco énergie lait"

Février 2012
Synthese des résultats

Avec le soutien et le partenariat de :

EVAGE  CILOUEST

-

120525 Résultats enquéte PR_Eco Energie Lait_doc v3.docx page 1sur 10

[ -~ 9
ey g Pole CRISTAL enocr | 0o’ A j
w~ eDF_/ Gl G Elydhia . Bretagne  “\Tteniince

i CHAMBAES DAGRICULTURE.
onseil Elevage s

270 3 C9P @



Contexte et objectifs de '’enquéte

Depuis 2009, le GIE Lait-Viande de Bretagne, avec | eADEMEWw¢ la Régionete |’
des Conseil Généraux de Bretagne, a engagé le programme « Eco Energie Lait » afin de
favoriser |l es économies d’énergiatrdeasnes | es

I 7 i nst al drefrdidisseurs dedaié et ge ré@upérateurs de chaleur sur tank a lait.

A ce jour, plus de 800 élevages bretons se sont déja engagés dans la mise en place de ces
nouveaux équipements.

Dans | e cadre du dispositif d’"évaluation du
Février 2012 aupres des 360 premiers éleveurs ayant installé un pré-refroidisseur de lait. Le
guestionnaire visait a connaltre et apprécier les éléments suivants :

- La motivation des €l ev-efodiseurpour | equi pe
- L”installation du matériel et ses | mpact
- La satisfaction des éleveurs et leur appréciation des performances de leur

matériel,
- La procédure de demande de subvention et son déroulement,
- Les autres projets des éleveurs en mat. ¢
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Caractéristiques générales de I'’échantillon enquété

Sur 360 questionnaires envoyés, 204 ont été renseignés par les éleveurs, soit un taux de réponse
important de 57%, qui a permis d * 0 b uneéchantillon parfaitement représentatif des élevages
équipés, tant sur le plan de leur répartition géographique que sur les caractéristiques de leur
installation.

41 % des élevages possédant un pré-refroidisseur se situe en llle-et-Vilaine (tableau 1). Les autres
él evages se répartissent de facon homogéne entr e
Morbihan (22 %).

Tableau 1: Origine départementale des éleveurs enquétés et des réponses recues

Département Questionnaires envoyés Réponses regues

/I $G4Sa RQ! N 16% 17%
Finistére 21% 18%

llle-et-Vilaine 41% 43%
Morbihan 21% 23%

En moyenne, les élevages détiennent 65 vaches laitieres pour une production annuelle de 524 000

litres de lait (tableau 2). La grande majorité d ’ e n't r1%l élevages) s O n t équipés d’une
traite classique (épi ou tpa). Les autres disposentsoitd” un r obot de  tsaitdiwre (27
salle de traite rotative (6 élevages).

Lestroisquartsd ' ent r e e uXx 0 n-tefrodigdurdububioeletrie quam resgammt gour un
systeme a plaques.

Tableau 2 : Caractéristiques générales des élevages laitiers enquétés et des réponses recues

Caractéristiques Questionnaires envoyés Réponses regues
Nombre de vaches traites 64,5 66,4
Litrage moyen 512 000 litres 536 000 litres

Durée de la traite - 1 heure 12 minutes
Salle de traite 85% 83 %
Type de traite Robot 13 % 13 %
Roto 2% 4%
Type de pré- Tubulaire 75 % 72 %
refroidisseur A plaques 25% 28 %
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Motivations et incitations des éleveurs a I'achat d’'un pré-refroidisseur

Plus de la moitié des éleveurs (108)ont souhai t é gefroddgseur poue éduicklewrsn pr é
O2yaz2YYl (A2 ydans QG BRAANS A SNl GA2Y (Regbre §).TSY GA NB Yy
éleveurs sont donc sensibles aux problématiques environnementales et énergétiques.

Pour 39 % d’' entre eux, | reduirenieuts charged de strocture parlm c i pal e
YFEAGNREAS RS fSdz2NJ FIF OGidzZNBE RQSt SOGNROAGS

Enfin, un peti t( 1n0o neblreev edu’resn)t,r eonetuxéet € pl us i ntér
tiede aux vaches laitieres ou par la qualité du lait.

Motivations des éleveurs dans I'achat d'un pré-refroidisseur

abreuvement des VL
4%

qualité du lait
1%

autre
3%

économies
d'énergie et
environnement
53%

Figure 1 : Motivations des éleveurs pour I'achat d'un pré-refroidisseur

Pl us d’un t i er ,sxomthepsescriptleves\declaurrpie-reftoiditseumlés techniciens et

conseillers du monde agricole (figure 2), avec au premier rang leur installateur de machine a traire

(tabl eau 3). Pour l es autres, Il "incitation a p
agricole pour 34%, document s t esnmonyi eqnuse sd ' sipréfca rfnag
portesouvertes, (16%r mati on ..

Incitation des éleveurs a I'achat d'un Tableau 3 : Techniciens et conseillers ayant incité les
pré-refroidisseur éleveurs a I'achat d'un pré-refroidisseur

Quel technicien/conseiller? Nombre %

;EChni?:len Installateur MAT 40 20 %

conselller . .

34% Laiterie 8 4%
Chambre d'agriculture 5 2%
Non renseigné 17 8%

Document

technique

spécifique
16%

Figure 2 : Incitation des éleveurs a I'achat d'un pré-refroidisseur
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Un projet d’installation a réfléchir dans sa globalité

91 % des St SOSANE &2y (&b (A &TI Adekoidiiér (fig@eh3y Qublyust | G A2y

éleveurs ont rencontré des difficultés dues a des problémes de raccordement, qui ont été résolus par
la suite par leur installateur.

Satisfaction des éleveurs pour l'installation de leur pré-refroidisseur

(vide) non
1% 7%

ne sait pas
1%

Figure 3 : Satisfaction des éleveurs pour l'installation de leur pré-refroidisseur

Pour les St S@S dzNE S frélrafioidisieur B @lalqyles, qui nécessite impérativement un
entretien quotidien,y y 3% AYRAljdz2Syd YSGGNB Sy dzzdNB f Sa
installateur (encart 1).

Encart 1
Entretenir son pré-refroidisseur a plaques, une opération indispensable !

Changer les filtres a lait avant chaque traite, surveiller la lj dz £ A G S, R®é rfhehGid ¢
d éncrassement et faire nettoyer les plaques régulierement par un professionnel, conformément
aux prescriptions du constructeur, sont indispensables pour garantir la qualité du lait et assurer le
bon fonctionnement et les performances du pré-refroidisseur dans le temps.

93 % des éleveurs ayant installé un pré-NS FNRP A RA &4 SdzNJ dzi At AaSyid f QS| dz

leurs vaches laitieres (figure 4). Seuls quelques élevages (3%) utilisent cette eau exclusivement pour
le nettoyage des locaux de traite, ou fonctionnent en circuit fermé (2%).

Valorisation de I'eau tiédie issue du pré-refroidisseur

nettoyage locaux Circuit fermé
3% 2%

non renseigné
2%

Figure 4 : Moyens de valorisation de |'eau tiédie par le pré-refroidissement du lait
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Cependant, M 22 RS& St SOl 3ISa yQl NNA G S prificipdlsineht ertpérigtle f 2 NX & S
estival e. 'l est pwweeuwiedbbs@ns ap eaepoyp le prérrefraidissentet (1a d ' e n
2,5 litres d’'eau [/ I i tuffisemmene prisl e@ dortipte tlaesflarcamdepdidnt ) n' ali
globale de | ’installati on. labhtorisationdelatitalitédpd QS H dzs é c
GASRAS R2A0 NBAGSNI dzy 20 2S0O0-heffoidisseh 2 NA G ANB f 2 NA

Encart 2
I 2YYSy (i @I ttieddIssaesiNgrétrefrGdissément été comme hiver?

La quantité d-tefeodlisseménsest tohérestalavep les desoins journaliers en eau de
boisson des vaches laitieres (70 a 90 litres/jour/vache) . La meill eure solau:
tiédie reste donc sa distribution aux animaux aprés la traite. Pour cela, deux solutions existent :

- L’utilisatiomldauRQd bl |
capacité suffisante pouf"
tiédie issue du pré-refroidissement. Ceux-ci,

judicieusement positionnés en sortie de salle de traite
favoriseront leur fréquentation par les vaches

laitieres.

Figure 5 : Abreuvoir a double niveau
constant

- L ut il iceves tlei stoakagedituées en hauteur
et alimentant par gravité un ou plusieurs abreuvoirs a
niveau constant. Cette méthode permet en aval de
limiter la taille des abreuvoirs, mais une attention

particuliere devra étre
afin de limiter la prolifération bactérienne.

Figure 6 : Cuves de stockage de I'eau

En période de paturage, |l es ani maux fréquent ent canmrhnmtondn €
eau a |’'intérieur de | a stabulation est sou:
modes de valorisation existent pour pallier a ce manque :

- lelavagedessols( quai s et aire d’' a2aqlieres fpaur) unepatieudd
traite épi 2x5 postes) et plus de hp 1 £ A O p&uduneRASde dmite arriere 2x12
postes). En envoyant | > eau tiédie dan
surpresseur, cette méthode constitue un autre usage intéressant pour la valorisation de
| " eau.

- Le premier ringcage de la machine a traire est également une solution complémentaire qui
peut wutiliser entre 50 et 120 I|itres d’

Encart 3
{QF FFNFYYyOKANI RS I @GFrt2NRaldiAz2y RS fQSlkdz Sy

Un moyen envisageable pour s’ affranchir de
eau, est de fonctionner fenSlcdz rdedudiftAiréfifadissemdhtdstc
toujours la méme. Pour cela, il faut prévoirunci r c ui t qgui per mette a-
refroidisseur d’  étre refroidie jusqu’' a palesolp
mais | es canalisations doivent étre suff(Slsda
réserve incendie pour approvisionner le pré-refroidisseur. Ces possibilités, si elles nécessitent plus
d’"investi ssements au départ, permettent de
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Des éleveurs satisfaits des performances de leur pré-refroidisseur

(p))

92 % des éleveurs se disent satisfaits des performances de leur pré-refroidisseur ety y 23 RQSy (i NB
eux recommanderaient ce matériel a un autre éleveur. Pour autant, seuls 26 % des éleveurs
utilisentunréel Y28 Sy RQIF LILINBE OA | i Melalr édRipeinent I MNIEratiNaYdl MitO S &

indiquée au tank lors de la pr emi ér e traite, ou utilisati on d’
températ ur e d een sortieeda pré-refraidissdut (figlrea7). Lta majorité des éleveurs

équipés (63 %) estiment les performances de leur matériel en appréciant « au toucher » la

température (aheartd).’ eau ti édi e

Face a cette situation, 32 % des éleveurs se disent intéressés par la pose de compteurs électriques
pour étre en mesure de mieux évaluer les économies réalisées (encart 5).

Moyens d'appréciation des performances des pré-refroidisseurs

Temps de Augun Thermométre
refroidissement 7% 16%
4%
T° tank lére traite/

10%

Figure 7 : Moyens d'appréciation des performances des pré-refroidisseurs utilisés par les éleveurs équipés

Encart4
Comment mesurer simplement les performances thermiques de son pré-refroidisseur ?

Une sol ution simpl e et efficace afin d’-¢

refroidisseur estde Y S& dzZNBENJ £ I G SYLISNI GdzZNE RS t.QSFk dz Si

Pour mesurer la tempérl (1 dzZNB i defplGs$atilelz Il suffit de se rendre en fin de traite au bac
d" abreuvement r e c e v an frefroldisseiraetl de inésweed la Eempératuseude
cellecit f QF ARS RQdpftontadk SN 2 Y§ i NB

Pour mesurer la température du lait, plusieurs solutions existent :

- La plus simple est de regarder la température du lait indiquée sur le tank lors de la premiére
traite.

- Il est aussi possible de mesurer la température du lait en sortiede pré-r e f r oi di s
d ' tharmomeétre de contact, mais cela nécessite la présence de deux personnes lors de la
traite (une personne qui trait, et une autre qui vient prendre la mesure de température a
| " entrée du tank).

- Une troisieme solution consiste a enregistrer le temps de fonctionnement du tank avec et
sans pré-refroidisseur en premiére traite. Le rapport de temps de fonctionnement indiquera
| " ef fi cacit éreftoldiseurmi que du pr é
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Encart 5

I LILINB OA SNJ -8 ¥ NE ORA RAS dANIS & dzigdack du comptediriéldzivifue R ¢

Dans lamajorittdes ¢€él evages | aitiers, | ' e n passemtbpdr @n
seul et méme compt eur . 1 est al or s di fficile
d’'"électricité |iées a |l a traite, et encor
d’ unr @frréoi di sseur sur | @utanlcamis.o mmati on d’ él

Lami se en pomgeurcélecttique dédié spécifiquement au bloc traite est une solution
simple et peu col0teuse pour qu’un ¢él eveur

éval ue | ' irefigdsseur surdadimiputioéd de consommation électrique du tank.
L”’install ation d’ un c o dojtétre téaliséegpar unréliectricien. e puxu
uni taire de cet équipement varie entre 25
S' élde25@e0 a 3000 € p 0 u tevage produdsant 400 000 litres de lait/an, l a pc¢
compteur électrique représente un investissement peu couteux au regard des connaissances et des
economies qu’ il peut apporter a | ' éleveur

Outrelar éducti on des ¢ ons dmeeadfédtscantsappiédciéLpbrdes deveiursc i t &

suite a la mise en place de leur pré-refroidisseur.
Concernant la qualité du lait, M 1 22 R Q S y dorsthité uiedamélidtayidn de la lipolyse.

D’ aut ras % ges éleveurs ont observé une augmentation de la buvée des vaches laitiéres.

Deux raisons sont évoquées pour expliquer ce phénomeéne : une préférence éventuelle pour |

eau
ti édie en comparaison a |;masaussiaftine mdllele disponibilitél e s

VvV a (

eneaupour | abrsenimamedu fdeit d¢d Abagouvuemeret basouv

placés et de plus grande capacité, lors de la mise en place du pré-refroidisseur. Cette augmentation
de | a consommation d’eau par | es vachessrleur’
lactation. En effet, 76% de s é | e paeaorststé dridgroentdtion avérée de la production
laitiere de leurs animaux (figure 8).

e -
Impact de I'eau tiédie sur Impact de I'eau tiédie sur
: . . ) .
I'augmentation de la buvée des I'augmentation de la production
vaches laitieres des vaches laitiéres
n.r. n.r.

8%

8%

Ne sait
pas
36%
Ne sait
Non pas
10% 50%

Figure 8 : La mise en place du pré-refroidisseur a-t-elle eu une incidence sur la buvée ou la production des vaches
laitieres?
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Une procédure de subvention efficace et simple

99 % des éleveurs ont trouvé f | & dzo GSY G A2y dzi AréfiBidistedr.Nhi euQ k OK I (i R
moiti é | ' a eslduninveétissemént. Bosrdenaltreseelle a plutdt été une opportunité
au regard de | eur acte d’'achat (figure 9).

En moyenne, ils estiment que cette aide leur a permis d° 0 bt @enntémps de retour sur
investissement de 5a 7 ans.

Impact de I'existence d'une subvention dans le choix de
I'investissement de I'éleveur

Non renseigné
Un plus, bon a 1%
prendre

20%

Inutile
0%

Nécessaire a
I'investissement
51%

Une opportunité
pour investir
28%

Figure 9 : Impact de I'existence d'une subvention dans le choix de l'investissement de I'éleveur

Concernant la procédure de demande de subventions, 83 % des éleveursf Q2 y (i asSeNsEngt&) S
(figure 10) notamment gracealay 2 G A OS R Qdu'ysbri2 thhlvéelithedair77%d ent r e e u X
De méme, 67 % des éleveurs se disent satisfaits des délais de versement de la subvention.

Satisfaction des éleveurs pour la procédure de demande d'aide

Compliquée
10%

Sans . Trop

avis compliquée
o)

6% __ 1P~ 0%

Figure 10 : Satisfaction des éleveurs pour la procédure de demande de subvention
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Des éleveurs qui souhaitent poursuivre dans les économies d’énergie

Au-d el a de Id’ aicgetpidsseut, 650 rtles éleveurs interrogés souhaitent poursuivre

leur démarche R Q S O 2 yRRQYSAySdilNsHelir &levage.

Les postes les plus envisagés pour réaliser ces économies sont le bloc traite pour 29% des éleveurs
(récupérateur de chaleur, installation solaire, pompe a vide a variateur de vitesse), les batiments

RQS $ddin1B%Set les cultures pour 7% (figure 11).

Batiments
11%
Autre (Voir tableau)
8% Tous les postes

6%

Cultures
7%

Postes envisagés pour réaliser des économies d'énergie

Figure 11 : Postes sur lesquels les éleveurs souhaitent réaliser des économies d'énergie

Dans cette optique, 63% des éleveurs enquétés souhaiteraient étre mieux informés sur les leviers

RQI OGA2Yya IdaliedRACHH (5 Sy &bBmENR Q S Yy SaNsHedr 8xploitation.

%k %k 3k 3k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k

I 00 OATT1T0O0 U OAI AOAEAO
contribué a la réalisation de cette enquéte.

%k 3k 3k 3k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k %k

Les documents et informations relatives au programme "éco énergie lait" sont téléchargeables sur le

site du GIE Lait Viande de Bretagne : http://www.gielaitviandebretagne.fr/
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